inz. Mieczystaw Staby
inz. Edmund Piskalski

Przetworniki

elektroakustyczne
produkcji ZWG ,,Tonsil*

staly rozwéj techniki odbioru ra-

diowego i rosngce wymagania wier-
no$ci odtwarzania, zmuszajg producen-
téw przetwornik6w elektroakustycz-
nych do unowoeze$niania konstrukeji,
zapewniajgcej uzyskanie jak najwiek-
szej wierno$ci i naturalno$ci odtwarza-
nych diwiekow.

Producentem przetwornikéw elektro-
akustycznych w Polsce, z wyjatkiem
piezoelektrycznych, sa Zaklady Wytwor-
cze Glo$nikéw ,,Tonsil” we Wrze$ni, Za-
klady te produkujg glosniki i zespoly
glosnikowe, mikrofony oraz wkiladki te-
lefoniczne stuchawkowe 1 mikrofonowe,
zaspokajajge w tych asortymentach
zapotrzebowanie catego kraju. Ponadto
niektére wyroby sg eksportowane. Za-
kilad posiada wiasne biuro Kkonstruk-
cyjno-technologiczne, w ktérym opra-
cowywana jest m.in. nowa produkcja
jak réwniez wprowadzenie moderniza-
cji wyrobéw juz produkowanych.

Artykut niniejszy poSwigcony jest
omoéwieniu parametré4w technicznych:
@ glo$nikow magnetycznych  cewko-

wych — otwartych,

@ mikrofonéw magnetoelektrycznych
cewkowych,
@ wkladek telefonicznych.

W artykule ograniczono si¢ do wyro-
béw bedgcych w produkeji w 1964 roku
oraz bedacych w programie produkcji
na 1965 r.

GLOSNIKI
Definicje

Glo$nik magnetyczny cewkowy. Dzia-
tanie jego polega na ruchu przewodnika
w stalym polu magnetycznym, przy
czym przez przewodnik ten, potgczony
mechanicznie z membrang, przeplywa
zmieniajgey sie prad elektryczny o
czestotliwosci akustycznej.

Glosnik otwarty. Jest to glo$nik, w
ktérym membrana promieniuje energle
akustyczng bezpoSrednio do otaczajgcej
przestrzeni.

Moc znamionowa gloSnika — wartosé
elektrycznej mocy pozornej, na ktéra
glo$nik zostal zaprojektowany 1 ktéra
moze byé obcigzony w sposéb trwaty,

nie wykazujgc uszkodzen mechanicznych
oraz nadmiernych znieksztalcen.

Opornosé pozorna gloSnika — wartosé
obliczona ze stosunku skutecznej wai-
toSei napiecia przylozonego do cewki
drgajacej glosnika do skutecznej war-
toSci pradu plynacego przez cewkeg przy
okre$lonej czestotliwos$ci.

Czestotliwo$é rezonansu mechaniczne-
go glosnika — najmniejsza czestotliwos$é,
przy ktérej modul impedancji osiaga
swoje pierwsze maksimum, liczagc w kie-
runku rosngcej czestotliwosci.

Dolna czestotliwo$é graniczna glosni-
ka — czestotliwo$é rezonansu mechanicz-
nego badanego glosnika z wyjatkiemn
glo$niké6w wysokotonowych. Dla gloéni-
koéw wysokotonowych dolng czestotli-
wos$é graniczng okres$lajg warunki tech-
niczne na poszczegélne typy tych glos-
nikéw.

Goérna czestotliwosé graniczna glosni-
ka — czestotliwo$é, przy ktérej cisnie-
nie akustyczne badanego glosnika wy-
razone w decybelach nie maleje wiegcej
niz 10 dB ponizej S$redniej wartosci
ci$nienia akustycznego, wzigtego w pas-
mie o szeroko$ci 1 oktawy, w obszarze
maksymalnej warto§ci ci$nienia aku-
stycznego badanego glo$nika.
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Rys. 1. Zasada budowy glo$nika
1 — magnes, 2 — cewka, 3 — membrana,
4 — kosz

Charakterystyka przenoszenia gto$ni-
ka — przebieg wzglednego ci$nienia aku-
stycznego, mierzcnego na osi glosnika
w okreslonej odleglo$ci od glosnika, w
funkeji czestotliwo$ei, przy stalej war-
toSci napiecia doprowadzonego do zacis-
kéw badanego glosnika.

Uzyteczne pasmo przenoszenia gloSni-
ka — pasmo czestotliwo$ei zawarte mie-
dzy dolng i goérnag czestotliwo$ecig gra-
niczng. Ostre maksyma i minima na cha-
rakterystyce przenoszenia badanego
glo$nika, wezsze od 1/8 oktawy nalezy
pomingé.

Efektywnosé — stosunek Sredniego
ci$nienia akustyeznego, wytworzonego
przez glo$nik zasilany mocg réwng 1
VA, mierzonego na osi glo$Snika w od-
leglcSei 1000 mm, do ci$nienia 2 X 10-¢
dyn/cm? — przyjetego jako poziom od-
niesienia. Efektywnos$é wyraza si¢ w de-
cybelach.

Zasada budowy glo$nika przedstawio-
na jest na.rysunku 1, a dane technicz-
ne glo$nikéw zawarte sg w tablicy 1.



Tablica )
Podstawowe parametry gloSnikow

!
Moc zna- UitecEiE Hasiis: piEe: Impedanacja | Czestotliwo§¢ Efektyw- !
Typ gloénika mionowa sioszenia znamionowa | rezonansu nosé Cigzar
(VA) (Hz) (toler. + 15 mech. @B) (kKG)
) (Hz)
GD 5/0,2 0,2 400 = 4000 8 480 >mn 0,07
GD 6,5/0,25%) 0.25 350 — 4500 8 lub 25 250 ) 85 0,07
GD 17/0,2 02 265 — 4500 40 365 > 65 0,085
GD 12,5/1,5FW 1,5 170 — 7000 5 170 ) 81 0,15
GDW 12,5/1,5 15 2000 = 15000 8,2 - > 86 0,38
GD 14,5—9,5/1,5 C 1,5 180 — 8000 5 180 } 83 0,40
GD 14,5—9,5/1,5 F2 1,5 180 — 8000 5 180 ) 79 0,40
GD 14,5—9,5/1,5 K 1,5 180 — 8000 5 180 > 79
GDW 14,5—9,5/1,5 F'2 15 1000 —— 15 000 6 - > 88 0,43
GD 18—13/2 Ke 2 125 = 8000 5 lub 15 125 > 8 0,38
GD 18—13/2 F2 2 125 — 8000 5 lub 15 125 ) 86 0,45
GD 18—13/2 K 2 125 = 8000 5 lub 15 125 } 80
GDS 18—13/2 F2 2 120 = 14 000 5 120, = 90 0,48
GD 16,5/2 FW*) 1,5 120 = 7000 5 120 = 8 0,38
GD 20/6 6 80 — 7000 15 75 > 87 1,68
GD 20/6 FW¥) 6 80 - 8000 15 80 ) 85 0,68
GD 29/10 10 70 — 7000 15 70 = % 4,15
GD 30/10%) 10 40 - 6000 15 40 > 100 4,00
GD 26—18/3 3 60 — 10 000 15 60 > 9 1,61

*) Typy wprowadzone do programu produkcjl w 1965 r.

Wszystkie typy glo$Snikéw moga pracowaé w zakresie temperatur otoczenia od —25 * 3°C do +55 + 20C i wilgotnosci jak
dla klimatu umiarkowanego. Czestotliwo§é rezonansu mechanicznego moze w poszczegélnych egzemplarzach glo§nik6w wahaé sie
w tolerancji —25% do + 15% w stosunku do warto$ci znamionowej podanej w tablicy




