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C h a ra k te ry s ty k a  p rzenoszen ia  g ło śn i­
k a  — p rzeb ieg  w zg lędnego  c iśn ien ia  a k u ­
styczn eg o , m ierzo n eg o  n a  osi g łośn ika  
w  o k re ś lo n e j od leg łośc i od g ło śn ik a , w  
fu n k c ji często tliw o śc i, p rzy  s ta łe j w a r ­
tośc i n ap ięc ia  doprow ad zo n eg o  do zac is­
ków  b ad an eg o  g łośn ika .

U żyteczne  pasm o  p rzen o szen ia  g łośn i­
k a  — pasm o  często tliw ości z a w a rte  m ię ­
dzy do lną  i g ó rn ą  częs to tliw o śc ią  g ra ­
n iczną . O s tre  m a k s y m a 'i  m in im a n a  c h a ­
ra k te ry s ty c e  p rzen o szen ia  bad an eg o  
g ło śn ik a , w ęższe od 1/8 o k taw y  n a leży  
pom inąć .

E fek ty w n o ść  — sto su n ek  śred n ieg o  
c iśn ie n ia  ak u s ty czn eg o , w y tw o rzo n eg o  
p rzez  g łośn ik  zas ilan y  m ocą ró w n ą  1 
VA, m ierzonego  n a  osi g ło śn ik a  w  od ­
leg łośc i 1000 m m , do c iśn ien ia  2 X i0 -ł 
d y n /cm 2 — p rz y ję te g o  ja k o  poziom  o d ­
n ie s ie n ia . E fek ty w n o ść  w y raża  się  w  d e ­
cyb e lach .

Z asada  b u d o w y  g ło śn ik a  p rz e d s ta w io ­
n a  je s t  n a  ry su n k u  1, a  d an e  te c h n ic z ­
n e  g ło śn ik ó w  z a w a rte  są w  tab licy  1.

S s ta ły  rozw ój te c h n ik i o d b io ru  r a ­
d iow ego  i ro sn ące  w y m ag an ia  w ie r ­

ności o d tw a rz a n ia , zm u sza ją  p ro d u c e n ­
tów  p rz e tw o rn ik ó w  e le k tro a k u s ty c z ­
n y ch  do unow o cześn ian ia  k o n s tru k c ji , 
z a p ew n ia ją ce j u z y sk an ie  ja k  n a jw ię k ­
szej w ie rn o śc i i n a tu ra ln o śc i o d tw a rz a ­
n y ch  dźw ięków .

P ro d u c e n te m  p rz e tw o rn ik ó w  e le k tro ­
ak u s ty czn y ch  w  P o lsce , z w y ją tk ie m  
p iezo e lek try czn y ch , są Z a k ła d y  W y tw ó r­
cze G łośników  ,,T o n sil” w e W rześn i. Z a­
k ła d y  te  p ro d u k u ją  g ło śn ik i i zespoły  
g łośn ikow e, m ik ro fo n y  o raz  w k ła d k i t e ­
le fon iczne  słu c h aw k o w e i m ik ro fo n o w e, 
z a sp o k a ja ją c  w  ty c h  a so rty m e n ta c h  
zap o trzeb o w an ie  ca łego  k r a ju . P o n ad to  
n ie k tó re  w y ro b y  są ek sp o rto w an e . Z a­
k ła d  p osiada  w łasn e  b iu ro  k o n s tru k ­
cy jn o -tech n o lo g iczn e , w  k tó ry m  o p ra ­
cow yw ana je s t  m .in . now a p ro d u k c ja  
ja k  rów nież  w pro w ad zen ie  m o d ern iza ­
c ji w yrobów  ju ż  p ro d u k o w an y ch .

A r ty k u ł n in ie jszy  pośw ięcony  je s t 
om ó w ien iu  p a ra m e tró w  tech n iczn y ch :
•> g łośn ików  m ag n e ty czn y ch  cew k o ­

w y ch  — o tw a rty c h ,
#  m ik ro fo n ó w  m a g n e to e le k try c z n y c h  

cew kow ych ,
0. w k ład ek  te lefo n iczn y ch .

W a r ty k u le  og ran iczo n o  się  do w y ro ­
bów  b ęd ący ch  w  p ro d u k c ji w  1964 ro k u  
o raz  b ęd ący c h  w  p ro g ra m ie  p ro d u k c ji 
na  1965 r.

G ŁO ŚN IK I

D e f i n i c j e

G łośn ik  m ag n e ty czn y  cew kow y. D zia­
łan ie  jego  po lega  n a  ru c h u  p rzew o d n ik a  
w  s ta ły m  po lu  m a g n e ty czn y m , p rzy  
czym  przez  p rzew o d n ik  te n , po łączony  
m ech an iczn ie  z m e m b ra n ą , p rzep ły w a  
z m ien ia jący  się  p rąd  e le k try c z n y  o 
często tliw ości a k u s ty c z n e j.

G łośn ik  o tw a rty . J e s t  to  g łośn ik , w 
k tó ry m  m em b ra n a  p ro m ie n iu je  en e rg ię  
a k u s ty c z n ą  bezp o śred n io  do o ta c z a ją c e j 
p rzes trzen i.

Moc znam io n o w a g ło śn ik a  — w a rto ść  
e le k try c z n e j m ocy  p o zo rn e j, na  k tó rą  
g łośn ik  został z a p ro je k to w a n y  i k tó rą  
m oże być  o bciążony  w  sposób trw a ły ,

n ie  w y k a z u ją c  uszkodzeń  m ech an iczn y ch  
o raz  n a d m ie rn y c h  zn iek sz ta łceń .

O porność  p o zo rn a  g ło śn ik a  — w a rto ść  
ob liczona ze s to su n k u  sk u te c z n e j w a r ­
tośc i n ap ięc ia  p rzy łożonego  do cewKi 
d rg a ją c e j  g ło śn ik a  do sk u te c z n e j w a r­
tośc i p rą d u  p ły n ąceg o  p rzez  cew kę p rzy  
o k re ś lo n e j częs to tliw ości.

C zęsto tliw ość  rezo n an su  m e ch an iczn e ­
go g ło śn ik a  — n a jm n ie jsz a  częs to tliw ość , 
p rz y  k tó re j  m o d u ł im p e d a n c ji osiąga 
sw o je  p ie rw sze  m a k s im u m , licząc  w  k ie ­
ru n k u  ro sn ące j często tliw ości.

D olna częs to tliw ość  g ran iczn a  g ło śn i­
k a  — często tliw ość  rezo n an su  m e ch an icz ­
nego  b ad an eg o  g ło śn ik a  z w y ją tk ie m  
g łośn ik ó w  w y so k o to n o w y ch . D la g ło śn i­
kó w  w y so k o to n o w y ch  do ln ą  cz ę s to tli­
w ość g ran iczn ą  o k re ś la ją  w a ru n k i te c h ­
n iczne  na  poszczególne ty p y  ty c h  g ło ś ­
n ików .

G ó rn a  często tliw ość  g ran iczn a  g ło śn i­
k a  — często tliw ość , p rzy  k tó r e j  c iśn ie ­
n ie  a k u s ty c z n e  b ad an eg o  g ło śn ik a  w y ­
rażo n e  w  d ecy b e lac h  n ie  m a le je  w ięce j 
n iż  10 dB p o n iże j ś re d n ie j w arto śc i 
c iśn ie n ia  ak u s ty czn eg o , w zię tego  w  p a ś ­
m ie  o szero k o śc i 1 o k ta w y , w  obszarze  
m a k sy m a ln e j w a r to śc i c iśn ien ia  a k u ­
styczn eg o  b ad an eg o  g łośn ika .

Rys. 1. Z asad a  b udow y  g ło śn ik a
1 — m agnes, 2 -  cew ka , 3 — m em b ran a , 

4 — kosz



Podstaw ow e p a ra m e try  głośników
T a b l i c a  1

Typ g łośnika
Moc z n a ­
m ionow a 

(VA)

U żyteczne pasm o p rze­
noszenia 

(HZ)

Im p ed an ac ja  
znam ionow a 
(to le r. ±  15%

m

Częstotliw ość
rezonansu

m ech.
(Hz)

E fek tyw ­
ność
<dB)

Ciężar
<kG)

GD 5/0,2 0,2 400 - 4 000 8 480 > 71 0,07
GD 6,5/0,25*) 025 350 - 4 500 8 lub 25 250 > 85 0,07
GD 7/0,2 0 2 365 - 4 500 40 365 > 65 0,085
GD 12,5/1,5 FW 1,5 170 _ 7 000 5 170 > 81 0,15
GDW 12,5/1,5 1,5 2 000 - 15 000 8,2 — > 86 0,38
GD 14,5—9,5/1,5 C 1,5 180 - 8 000 5 180 > 83 0,40
GD 14,5—9,5/1,5 F2 1,5 180 - 8 000 5 180 > 79 0,40
GD 14,5—9,5/1,5 K 1,5 180 - 8 000 5 180 > 79
GDW 14,5—9,5/1,5 F2 1.5 1 000 - 15 000 6 — > 88 0,43
GD 18—13/2 K e 2 125 - 8 000 5 lub 15 125 > 83 0,38
GD 18—13/2 F2 2 125 - 8 000 5 lub 15 125 > 86 0,45
GD 18—13/2 K 2 125 - 8 000 5 lub 15 125 > 80
GDS 18—13/2 F2 2 120 - 14 000 5 120 > 90 0,48
GD 16,5/2 FW*) 1,5 120 - 7 000 5 120 > 85 0,38
GD 20/6 6 80 - 7 000 15 75 > 87 1,68
GD 20/6 FW*) 6 80 _ 8 000 15 80 > 85 0,68
GD 29/10 10 70 - 7 000 15 70 > 94 4,15
GD 30/10*) 10 40 _ 6 000 15 40 > 103 4,00
GD 26—18/3 3 60 - 10 000 15 60 > 94 +61

*) T y p y  w p ro w ad zo n e  do p ro g ra m u  p ro d u k c ji  w  1965 r.
W szystk ie  ty p y  g ło śn ik ó w  m ogą p raco w ać  w  za k re s ie  te m p e ra tu r  o toczen ia  od -25 ± 3°C do +55 ± 2°C i w ilgo tności ja k  

d la  k lim a tu  u m ia rk o w an eg o . C zęsto tliw ość  rez o n a n su  m echan icznego  m oże w  poszczegó lnych  e g zem p la rzach  g ło śn ik ó w  w ah ać  się 
w  to le ra n c ji  — 25% do  +  15% w  s to su n k u  do w arto śc i znam ionow ej p o d an e j w  ta b lic y


